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WasserverdUnnbares Bindemitte! for "Soft-Feer-La- 
cke, enthaftend eine wafcrige Dispersion eines Hydroxyl- 
gruppen-haltigen Polyester-Urethans A mit einer Glastem- 
peratur zwischen -70 und -20 *C und einer Hydroxylzahl 
von 10 bis 120 mg/g, und eine wSfcrige Lflsung oder Dis- 
persion eines Triazinharzes B, wobei das Verhaltnis der 
Anzahl der Hydroxylgruppen in A zur Anzahl der reaktiven 
Gruppen in B 0,7:1 bis 1,5:1 betrSgt, und daS das Polye- 
ster-Urethan A hergestellt wird durch Umsetzen eines 
hydroxyfunktionellen Polyesters A1 mit einem mehrfunktio- 
nellen Isocyanat A2, einer Verbindung A3 mit mindestens 
einer gegenQber Isocyanaten reaktiven Hydroxy!-, Mercap- 
to- oder Amino-Gruppe und mindestens einer S<iuregruppe, 
die nicht oder nur in untergeordnetem Ma fie mit Isocyana- 
ten reagiert, sowie optional mit einem trocknenden oder 
bevorzugt nichttrocknenden Oi A4 f ein Verfahren zu seiner 
Herstellung und seine Verwendung in H Soft-Feei w -Lacken 
for Kunststoffe, Metalle, Glas, Holz. Textilien und Leder. 
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Bei der Lackierung harter Substrate, beispielsweise von Kunststoffen, wird es hSufig ge- 
wunscht, durch die Beschichtung einen weichen "Griff" zu erreichen, wobei die Oberflache sich 
zwar weich (hautartig Oder lederartig) anfuhlt, die mechanische und chemische Bestandigkeit der 
so hergestellten Beschichtungen jedoch im Vergleich zu den ublichen Beschichtungen nicht ver- 
5 schlechtert ist 

Die sogenannten "Soft-Feel'-Lacke Iflsen diese Aufgabe. Die damit beschichteten Substrate 
we i Sen PendelhSrten nach Konig von weniger als 20 Sekunden bei ca. 50 jim dicken Lackfilmen 
auf. Die Oberflachen sind kratzfest (Kratztest mit dem Fingernagel); soweit sich eine Kratzspur 
zeigt, ist sie durch einfaches Wischen mit der Fingerkuppe wieder zu entfernen. Ohne zu kleben, 

10 sind die Lackoberftechen rutschfest beispielsweise rutscht ein Glas- oder Metallquader auf einer 
mit einem "Soft-Feel'-Lack beschichteten Oberflache nicht ab, sondern kippt bei allmShlicher Er- 
hOhung des Neigungswinkels. Lost man einen Lackfilm von einer damit beschichteten Glasoberfia- 
che und miBt dessen Dehnung, so ergibt sich einen reversible Dehnung von bis zu 500 % bei Mes- 
sung bei Raumtemperatur mit einer Dehngeschwindigkeit von 0,6 cm/s. 

15 Bindemittel for diese sogenannten "Soft-Feel'-Lacke sind vorzugsweise solche, die Segmente 
von Polymeren mit niedriger Glas-Obergangs-Temperatur aufweisen; die Vernetzungsdichte muB 
so hoch sein, da& die mechanischen und chemischen Bestandigkeits-Eigenschaften sich moglichst 
wenig oder gar nicht verschlechtern; andererseits mufi sie niedrig genug sein, urn auch makrosko- 
pisch den Effekt der niedrigen Glas-Obergangs-Temperatur zur Geltung kommen zu lassen. 

20 Es sind Zwei-Komponenten-Bindemittel fQr "Soft-Feel'-Lacke auf Basis von Hydroxylgruppen- 
haltigen Polyester-Urethanen bekannt, die bevorzugt mit Isocyanaten, aber auch z. B. mit Sau- 
reanhydriden oder Aminoplastharzen zu harten sind. 

Bisher ist es noch nicht gelungen, brauchbare Ein-Komponenten-Bindemittel fur "Soft-Feel"- 
Lacke zur VerfOgung zu stellen. Die Vernetzung mit Aminoplastharzen kann zwar bei erh6hter 

25 Temperatur im Sinne eines Ein-Komponenten-Systems ablaufen, jedoch wird die weiche Oberfia- 
che des "Soft-Feer'-Lackes durch die hohen erforderlichen Temperaturen ungunstig beeinflufit. 
Insbesondere bei der Beschichtung von Kunststoffen ist die Vemetzungstemperatur durch die Er- 
weichungstemperatur des Kunststoff-Substrats nach oben begrenzt. 

Die bekannten bei Raumtemperatur hartenden Systeme auf Basis von Polyisocyanaten weisen 

30 die bei Isocyanaten Oblichen Probleme auf: die begrenzte Topfeeit und die arbeitshygienische Be- 
denklichkeit. Ein weiterer wesentlicher Nachteil von Isocyanathartern in Verbindung mit "Soft-Feel"- 
Lacken ist die dabei beobachtete "Nachhartung". Die zur Vernetzung eingesetzten mehrfunktionel- 
len Isocyanate werden Qblicherweise im Oberschufi eingesetzt Sie kOnnen mit Wasser oder be- 
reits der Luftfeuchtigkeit unter Decarboxylierung und Bildung der entsprechenden Amine reagieren, 

35 die wiederum mit noch unumgesetzten Isocyanaten Harnstoffe bilden. Diese Reaktion ISuft wah- 
rend der Trocknung des Lackes ab und beeintrachtigt den unmittelbar nach dem Auftrag und der 
ersten Vernetzung noch weichen "Griff* der Lackschicht. 

Es bestand daher das BedOrfnis, ein Bindemittel for "Soft-Feel'-Lacke zu entwickeln, das die- 
sen weichen "Griff" dauerhaft behait Eine weitere Aufgabe war, ein Einkomponenten-Bindemittel 

40 zur Verfugung zu stellen, das bereits bei moderater Temperatur hartet (ab 70 °C, vor allem von ca. 
80 bis ca. 150 °C) und dennoch moglichst geringe BeschrSnkungen bei der Topfeeit ergibt. 

Diese Aufgabe wurde gelOst durch die Bereitstellung einer reaktiven Kombination aus einem 
Hydroxyigruppen-haltigen Polyester-Urethan und einem Melaminharz. 

Die Erfindung betrifft daher ein wasserverdunnbares Bindemittel for M Soft-Feer-Lacke, enthal- 

45 tend eine wafcrige Dispersion eines Hydroxyigruppen-haltigen Polyester-Urethans A mit einer Glas- 
temperatur zwischen -70 und -20 °C und einer Hydroxylzahl von 10 bis 120 mg/g, und eine waftri- 
ge Lbsung oder Dispersion eines Triazinharzes B, das pro einem Molekul abgeleitet von einem 
Triazin zwischen 2 und 6 Gruppen ausgewahlt aus Methylen-Gruppen, Methylenather-Gruppen, 
Methylol-Gruppen und Alkoxymethyl-Gruppen aufweist, dadurch gekennzeichnet daB das Verhait- 

50 nis der Anzahl der Hydroxylgruppen in A zur Anzahl der reaktiven Gruppen in B 0,7:1 bis 1,5:1 
betragt, und dali das Polyester-Urethan A hergesteilt wird durch Umsetzen eines Polyesters A1 mit 
Hydroxylgruppen als funktionellen Gruppen, wobei der Polyester A1 aus linearen, verzweigten 
oder cyclischen aliphatischen oder aromatischen zwei- oder mehrfunktionellen Carbonsauren A11 
und aliphatischen linearen oder verzweigten zwei- oder mehrfunktionellen Alkoholen A12 als Eduk- 

55 ten aufgebaut ist mit einem mehrfunktionellen Isocyanat A2, einer Verbindung A3 mit mindestens 
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einer gegenQber Isocyanaten reaktiven Hydroxyl-, Mercapto- Oder Amino-Gruppe und mindestens 
einer Sauregruppe, die nicht Oder nur in untergeordnetem Mafce mit Isocyanaten reagiert, sowie 
optional mit einem trocknenden oder bevorzugt nichttrocknenden Ol A4. 

Soweit Kunststoffe, Textilien, Leder oder Holz mit den erfindungsgemaften "Soft-Feer-Lacken 
5 beschichtet werden sollen, ist es bevorzugt, solche Triazinharze einzusetzen, die vorwiegend N- 
Methylol-Gruppen enthalten. Diese reagieren schon bei reiativ niedrigen Temperaturen ab ca. 
80 °C mit dem Polyester-Urethan unter Vemetzung. Bei der Lackierung von Metallen oder Glas 
kann man auch die reaktionstrageren veratherten Melaminharze, gegebenenfalls unter Zusatz der 
ublichen sauren Katalysatoren, einsetzen. 
10 Untergeordnetes Mali bedeutet hier, dafc bei ansonsten gleichen Reaktionsbedingungen die 

Reaktionsgeschwindigkeit der Isocyanat-reaktiven Hydroxyh Mercapto- oder Aminogruppen min- 
destens 5 mal so graft ist wie die der SSuregruppen gegenQber derselben Isocyanatgruppen- 
haltigen Verbindung. 

Der Polyester A1 wird bevorzugt in zwei Stufen auf bekannte Weise durch Kondensation der 
15 gesamten Menge der Carbonsaure-Komponente A11 mit einem Teil A121 der Polyol-Komponente 
A12 hergestellt, wobei in der ersten Stufe die mittlere Funktionalitat von A121 zwischen 1,8 und 
2,3, bevorzugt 1,9 bis 2,1, liegt 

Bevorzugt werden als Komponente A11 Dicarbonsauren mit 4 bis 40 Kohlenstoffatomen ein- 
gesetzt, wobei Bernsteinsaure, Adipinsaure, Hexahydrophthaisaure, Cyclohexandicarbonsaure, 

20 und ein durch Dimerisieren von FettsSuren erhaitliches Gemisch verzweigter aliphatischer Dicar- 
bonsauren besonders bevorzugt sind. Bis zu 10 %, bevorzugt bis zu 5 % der Masse von A11 kann 
aus einer oder mehreren hflheren Carbonsauren mit drei oder mehr Carbonsauregruppen pro Mo- 
lekul wie Tri- und Tetracarbonsauren bestehen. 

Als Komponente A121 werden bevorzugt zweiwertige Alkohole mit 2 bis 20 Kohlenstoffatomen 

25 eingesetzt. Geeignet sind Glykol, 1,2- und 1,3-Propandiol, 1,4-Butandiol, 1,6-Hexandiol, Cyclohe- 
xandimethanol und die Atheraikohole Diathylenglykol, Triathylenglykol und hdhere Oligomere bis 
zu einem Polymerisationsgrad von ca. 10. Auch oligomere Propylenglykole sind einsetzbar, der 
Massenanteil der Atheraikohole in der Komponente A121 betragt bevorzugt bis zu 30 % der Masse 
der Komponente A121. Im Rahmen der Erfindung ist es mfcglich, als Bestandteile der Komponente 

30 A121 auch drei- oder mehrfunktionelle Alkohole und monofunktionelle Alkohole jeweils einzeln 
oder gemeinsam einzusetzen. Dabei mud die Menge dieser hGher- oder niedriger-funktionellen 
Alkohole so gewahlt werden, da& die mittlere Funktionalitat der obigen Bedingung genugt 

Nach der Kondensation der bevorzugt difunktionellen Edukte der ersten Stufe wird der erhalte- 
ne Polyester, der typischerweise eine Saurezahl von unter 10 mg/g, bevorzugt unter 5 mg/g auf- 

35 weist, mit einem tri- oder mehrfunktionellen aliphatischen Alkohol oder einem Gemisch aus mehre- 
ren aliphatischen linearen Oder verzweigten Alkoholen mit einer mittleren Funktionalitat von 2,2 bis 
4,5, bevorzugt 2,5 bis 4,0 und insbesondere 2,8 bis 3,8, gemeinsam nachfolgend als A122 be- 
zeichnet, umgeestert. Die Komponente A122 umfafct bevorzugt dreiwertige Alkohole wie Glycerin, 
Trimethylolpropan- und Trimethyloiathan, vierwertige Alkohole wie Pentaerythrit, Ditrimethylolathan 

40 und -propan, die erfindungsgemafc bevorzugt im Gemisch mit zweiwertigen Alkoholen wie unter 
A121 definiert, eingesetzt werden, und auch h&herwertige Alkohole wie Mannit, Sorbit und Dipen- 
taerythrit. Nach dem Umesterungsschritt sollte der resultierende verzweigte Polyester A1 eine Hy- 
droxylzahl von ca. 50 bis ca. 150 mg/g, bevorzugt 70 bis 130, und insbesondere 80 bis 120 mg/g 
und eine Saurezahl von weniger als 8, insbesondere weniger als 5 mg/g aufweisen. 

45 Die mehrfunktionellen Isocyanate A2 sind aliphatische oder aromatische Verbindungen mit (im 
Mittel, soweit Mischungen von zwei oder mehreren Verbindungen eingesetzt werden) zwei oder 
mehr als zwei Isocyanatgruppen pro MolekOI. Unter den geeigneten aromatischen Diisocyanaten 
werden Toluylendiisocyanat (technische Isomerenmischung der 2,4- und der 2,6-lsomere) und 
Diphenylmethandiisocyanat genannt Bevorzugt werden lineare, verzweigte und cyclische aliphati- 

50 sche Isocyanate, insbesondere difunktionelle Isocyanate, mit 2 bis 15 Kohlenstoffatomen in dem 
(cyclo)aliphatischen Rest Aus den aromatischen Isocyanaten k6nnen auch bevorzugt solche ein- 
gesetzt werden, die isocyanatgruppen an einem Kohlenstoffatom mit aliphatischem Charakter tra- 
gen; ein Beispiel dafOr ist Tetramethylxylylendiisocyanat Andere bevorzugte Isocyanate sind 1,6- 
Diisocyanatohexan, 1 ,6-Diisocyanato-3,3,5- und-3,5,5-trimethylhexan, 1,4-Diisocyanatocyclohe- 

55 xan, Isophorondiisocyanat, 2,2-Bis-(4-isocyanatocyclohexyl)propan, sowie die von diesen abgelei- 
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teten Uretdione, Allophanate und Biurete. , , . ^ 

Die Verbindungen A3 weisen mindestens eine, bevorzugt zwei Oder mehr, insbesondere zwei 
Gruppen auf die mit Isocyanaten unter Addition zu Urethanen, Harnstoffen oder Thiocarbamaten 
reagieren also Hydroxy!-, Amino- oder Mercaptogruppen. Als weitere funktionelle Gruppe tragen 

5 sie eine Sauregruppe, die selbst unter den gewahlten Reaktionsbedingungen mit dem Isocyanat 
nicht oder nur wenig reagiert Die Sauregruppen sind ausgewahlt aus organisch gebundenen Car- 
bon- Sulfon- und Phosphonsauregruppen. Bevorzugt ist die Sauregruppe durch benachbarte Sub- 
stituenten sterisch abgeschirmt Besonders bevorzugt sind Bis-hydroxymethylalkansauren wie 
Dimethylolpropionsaure, Dimethylolbuttersaure und Dimethylolessigsaure. 

10 Die Ole A4 sind die bekannten Ester von Fettsauren und Glycerin, wie LeinSI, Saflor&l, bevor- 
zugt werden nichttrocknende Ole, insbesondere auch solche, in denen mindestens em Teil, bevor- 
zugt mehr als 5 % der Masse, der Fettsauren auch hydroxyfunktionell ist Besonders bevorzugt 

wird Rizinusbl. ( „ . . . 

Bevorzugt hat das Polyester-Urethan A eine Saurezahl von ca. 10 bis ca. 60, besonders be- 
15 vorzugt ca 12 bis ca. 50, und insbesondere ca. 15 bis ca. 40 mg/g, und die Sauregruppen des 
Polyester-Urethans sind zu 20 bis 100 %, besonders bevorzugt 30 bis 90 %. insbesondere 40 bis 
80 %, neutralisiert. 

Die Hydroxylzahl ist gemafc DIN 53 240 definiert als der Quotient derjemgen Masse m K oH an 
Kaliumhydroxid, die genausoviel Hydroxylgruppen aufweist wie eine zu untersuchende Probe, und 
20 der Masse m B dieser Probe (Masse des Feststoffes in der Probe bei LOsungen oder Dispersionen); 

ihre ubliche Einheit ist "mg/g". . » . „ P 

Die Saurezahl ist gemafc DIN 53 402 definiert als der Quotient derjemgen Masse m K0 M an Kal»- 
umhydroxid die erforderlich ist, urn eine zu untersuchende Probe zu neutralisieren, und der Masse 
m B dieser Probe (Masse des Feststoffes in der Probe bei Losungen oder Dispersionen); ihre Qbli- 

25 che Einheit ist "mg/g". , ^ . . . M 

Als Komponente B werden teiiveratherte oder vollstandig veratherte Tnazinharze eingesetzt, 
abgeleitet von Melamin, Aceto-, Caprino- und Benzoguanamin. Bevorzugt werden fur warmeemp- 
findliche Substrate Melaminharze eingesetzt, bei denen die Anzahl der Methylolgruppen im Ver- 
haitnis zur Anzahl der zu Methylen-, Methylenather oder Alkoxymethyl-Gruppen weiterkondensier- 
30 ten oder veratherten Gruppen ausreichend fur die Reaktivitat ist. 

Als Methylol- oder N-Methylol-Gruppen werden Gruppen der Art >N-CH 2 OH bezeichnet, als 
Methylen-Gruppen Gruppen der Art >N-CH 2 -N< als Methylenather-Gruppen Gruppen der Art 
>N-CH 2 -CM3H2-N<, und als Alkoxymethyl-Gruppen Gruppen der Art >N-CH 2 -0-R, wobei R Qbli- 
cherweise eine Alkylrest ausgewahlt aus Methyl-, Athyl, n- und iso-Propyl sowie n-, iso-, sek.- und 
35 tert -Butylgruppen bedeutet, und wobei Methyl- und die n- und iso-Butylgruppen bevorzugt werden. 
Die Mengen der Komponenten A und B werden vorteilhaft so gewahlt, dali das Verhaitnis der 
Anzahl der Hydroxylgruppen in A zur Anzahl der reaktiven Gruppen in B bevorzugt 0,8:1 bis 1,4:1, 
und besonders bevorzugt 0,9:1 bis 1,3:1 betragt. 

Das erfindungsgema&e System hartet uberraschenderweise schon ab ca. 80 C, bevorzugt ab 
40 ca. 90 °C. GegenQber den bekannten, mit mehrfunktioneilen Isocyanaten hartbaren Systemen 
weisen die erfindungsgemaBen Systeme die folgenden Vorteile auf: 

Bei ungefahr gleicher Hartungstemperatur (ab 80 °C) sind die erfindungsgemaSen Systeme 
schon nach kurzer Zeit (ca. 0,5 Stunden) Trocknen an der Luft staubtrocken; diese staubtrockene 
Schicht laat sich sofort Qberlackieren, ohne dali es zu der von den mit Isocyanaten hartenden Sy- 
45 stemen bekannten "Kocher-Bildung" kommt. Im Gegensatz zu den Isocyanaten wird von den Me- 
laminharzen in Verbindung mit den Polyesterurethanen kein OberschuB eingesetzt, sondern es 
genugt eine stOchiometrische Menge (pro Hydroxylgruppe des Polyester-Urethan-Harzes eine 
Methylen-, Methylol- oder Alkoxymethyl-Gruppe) des Melaminharzes zur Hartung. 

Bereits mit Schichtdicken ab ca. 30 ym laUt sich mit dem erfindungsgemafcen System ein wei- 
50 cher Griff erzielen; bei den bekannten Isocyanat-hartenden Systemen werden Schichtdicken von 
mindestens 50 ^irn benOtigt. Im Gegensatz zu den bekannten mit Isocyanaten hartenden Systemen 
zeigen die erfindungsgema&en "Soft-Feel M -Lacke nicht die Erscheinung der Nachhartung; der wei- 
che Griff verschwindet nicht ailmahlich, sondern bleibt auch nach langer Zeit noch erhalten. 

Die Bindemittel gemaG der Erfindung sind hervorragend geeignet zur Formulierung von La- 
55 cken, die den damit beschichteten Substraten den oben beschriebenen weichen "Griff 1 verleihen. 



4 



AT 410 096 B 



Insbesondere werden sie for die Beschichtung von Metallen, Kunststoffen, Glas, Keramik, Texti- 
lien, Leder und Holz eingesetzt 

Beispiele 

1 Polyester 

11 kg Diathylenglykol, 18 kg 1,4-Butandiol, 16,4 kg Athylenglykol und 72 kg Adipinsaure 
wurden gemischt und mit 0,13 kg Dibutylzinnoxid versetzt Diese Mischung wurde inner- 
halb 6 Stunden auf 220 °C unter ROhren erhitzt und das entstehende Kondensatwasser 
wurde Ober eine Kolonne abdestilliert. Nachdem bei maximaler Guttemperatur die Kolon- 
nenkopftemperatur sank, wurde bei 220 °C mit sinkendem Druck weiterdestiiliert, bis die 
Saurezahl unter 2 mg/g gefallen war. Nach Messen der Hydroxylzahl wurde soviel Athy- 
lenglykol zugegeben und damit bei 220 °C umgeestert, da& danach eine OH-Zahl von 48 
bis 52 mg/g resultierte. Dies entspricht einer Viskositat des unverdOnnten Harzes bei 
23 °C von 10140 bis 11980 mPa-s. Anschlie&end wurden zu 98,39 kg dieses Prakonden- 
sats 3,5 kg Trimethylolpropan und 0,24 kg Athylenglykol gegeben. Diese Mischung wurde 
eine weitere Stunde bei 220 °C gehalten. Man erhielt einen Polyester mit einer Saurezahl 
unter 3 mg/g und einer OH-Zahl von ca. 90 mg/g. (zahlenmittlere molare Masse M n ca. 
1250 g/mol) 

2 Polyurethandispersion 

2. 1 OH-funktionell in der Seitenkette 

102,2 kg (81,8 mol) des Polyesters aus Beispiel 1 wurden mit 7,3 kg (7,8 mol) RizinusOi, 

6.2 kg (46,2 mol) Dimethylolpropionsaure und 33 kg N-Methylpyrrolidon gemischt und bei 
60 °C so lange gerOhrt, bis eine klare Losung entstanden war. Dann wurde die Mischung 
mit 59 kg Methylisobutylketon verdunnt und bei 40 °C 34 kg (202,1 mol) Hexamethylendii- 
socyanat zugegeben. Bei dieser Temperatur wurde so lange gehalten, bis eine Isocyanat- 
konzentration (Massengehalt, bezogen auf die Masse des Festharzes) von 2,1 % erreicht 
war. War dieser Wert erreicht, wurde das Harz innerhalb 10 Minuten zu einer auf 80 °C 
erwarmten L6sung aus 3,3 kg (37,4 mol) Dimethyiathanolamin in 200 kg entionisiertem 
Wasser gegeben und eingertihrt. Sofort danach wurde eine Lflsung aus 5,1 kg (83,5 mol) 
Athanolamin in 49 kg entionisiertem Wasser innerhalb 5 Minuten zu dieser Mischung zu- 
dosiert. Nach einer NachrQhrphase von 30 Minuten wurde die Dispersion auf 50 °C ge- 
kQhlt und unter sinkendem Druck das Methylisobutylketon abdestilliert. Man erhielt eine 
Polyurethandispersion mit einem Festk&rper-Massenanteil (nichtflQchtigen Anteil) von 
35 %, einem pH-Wert von etwa 7,7, einer Viskositat von ca. 570 mPa s und einer Teil- 
chengro&e von etwa 110 bis 140 nm. 

2.2 flexibilisiert und OH-Funktionen am Kettenende 

102,2 kg des Polyesters aus Beispiel 1 wurden mit 7,3 kg RizinusOl, 6,2 kg Dimethylolpro- 
pionsaure und 33 kg N-Methylpyrrolidon gemischt und bei 60 °C so lange gerQhrt, bis eine 
klare LGsung entstanden war. Dann wurde die Mischung mit 59 kg Methylisobutylketon 
verdQnnt und bei 40 °C 34 kg Hexamethylendiisocyanat zugegeben. Bei dieser Tempera- 
tur wurde so lange gehalten, bis eine Isocyanatkonzentration (Masse an Isocyanatgrup- 
pen, bezogen auf Masse des Festharzes) von 2,1 % erreicht war. War dieser Wert er- 
reicht, wurde das Harz innerhalb 10 Minuten zu einer auf 80 °C erwarmten L&sung aus 

3.3 kg Dimethylathanolamin in 249 kg entionisiertem Wasser gegeben und eingeruhrt. So- 
fort danach wurde eine Mischung aus 3,2 kg Diathanolamin und 5,8 kg 2-Athylhexylamin 
innerhalb 5 Minuten zu dieser Mischung zudosiert. Nach einer Nachruhrphase von 30 Mi- 
nuten wurde die Dispersion auf 50 °C gekOhlt und unter sinkendem Druck das Methyliso- 
butylketon abdestilliert. Man erhielt eine Polyurethandispersion mit einem Festkorper- 
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Massenanteil (nichtflQchtigen Anteil) von 40 %, einem pH-Wert von etwa 7,7, einer Visko- 
sitat von ca. 850 mPa-s und einer TeilchengrOGe von etwa 130 bis 160 nm. 

"Soft-Feer-Lacke 

1 Zu 286 g des Bindemittels aus Beispiel 2.1 wurden 5 g ®Additol VXL 6208 (Vianova Re- 
sins GmbH & Co. KG) und 3 g ®Entschaumer DNE (Bayer AG) gegeben und verrOhrt. 
Wahrend des Ruhrens wurden 64 g entionisiertes Wasser langsam zugegeben. In diese 
homogene Mischung wurden 5 g ©Spezialschwarz 4 (Degussa-Huls AG) zugegeben und 
auf der Perlmuhle eingearbeitet Nach 20 Minuten wurden 15 g ®TS100 (Degussa-HQIs 
AG) unter laufender PerlmOhle sukzessive zugesetzt. Danach wurde noch weitere 10 Mi- 
nuten dispergiert Die Perlen wurden abgesiebt und unter dem FlOgelruhrer 3 g ®Byk 346 
(Byk Chemie GmbH) und 1 g ®Entschaumer DNE eingearbeitet. 

2 Zu 250 g des Bindemittels aus Beispiel 2.2 wurden 5 g ®Additol VXL 6208 und 3 g ®Ent- 
schaumer DNE gegeben und verrOhrt Wahrend des RQhrens wurden 100 g entionisiertes 
Wasser langsam zugegeben. In diese homogene Mischung wurden 5 g ®Spezialschwarz 
4 zugegeben und auf der PerlmQhle eingearbeitet. Nach 20 Minuten wurden 15 g ®TS100 
unter laufender Perlmuhle sukzessive zugesetzt. Danach wurde noch weitere 10 Minuten 
dispergiert Die Perlen wurden abgesiebt und unter dem FlOgelrOhrer 3 g ®Byk 346 und 
1 g ®Entschaumer DNE eingearbeitet. 

Applikation 

1 In 100 g dieser Lacke (3.1 und 3.2) wurden 2,5 g der Melaminharze ®Cymel 385 (4.1 1 C 
und 4.12 C) bzw. ®Maprenal MF 920 (4.11 M bzw. 4.12 M) eingeruhrt. 

Diese mit dem HSrter versetzten Lacke wurden mit einem Aufziehwurfel mit einer Spalt- 
breite von 300 mm auf eine ABS-Platte aufgezogen. Nach 5 Minuten Abiuften bei Raum- 
temperatur wurde 30 Minuten bei 90 °C forciert getrocknet. Man erhielt "Soft-Feel'-Lacke 
mit angenehmer Haptik (Griff) und sehr guter Ldsemittel- und Chemikalienbestandigkeit 
Lacke gemaG 4.12 mit Bindemitteln gemaG Beispiel 2.2 sind im Griff etwas weicher und 
hOher elastisch als solche gemaG 4.11 mit Bindemitteln gemaG Beispiel 2.1. 
Die Elongation eines geharteten Films (auf Glasplatten aufgezogen und abgelSst, NaG- 
Schichtdicke ca. 300 \xm) betrug bei Hartung bei 90 °C (4.11 C) uber 400 %, bei Hartung 
bei ca. 1 50 °C (4.1 1 M) Qber 300 %. 

2 In 100 g der Lacke (3.1 und 3.2) wurden 5 g der Melaminharze ©Cymel 385 (4.21 C und 
4.22 C) bzw. ®Maprenal MF 920 (4.21 M bzw. 4.22 M) eingerOhrt. 

Diese mit dem Harter versetzten Lacke wunden mit einem AufziehwOrfel mit einer Spalt- 
breite von 300 mm auf eine ABS-Platte aufgezogen. Nach 5 Minuten AblQften bei Raum- 
temperatur wurde 30 Minuten bei 90 °C forciert getrocknet Man erhielt "Soft-Feei"-Lacke 
mit angenehmer Haptik und sehr guter Losemittel- und Chemikalienbestandigkeit. Lacke 
gemaH 4.22 mit Bindemitteln gemaG Beispiel 2.2 sind im Griff etwas weicher und hdher 
elastisch als solche gemaG 4.21 mit Bindemitteln gemaG Beispiel 2.1. 



PATENTANSPROCHE: 

WasserverdUnnbares Bindemittel for "Soft-Feer-Lacke, enthaltend eine wafirige Dispersi- 
on eines Hydroxylgruppen-haltigen Polyester-Urethans A, herstellbar durch Umsetzen ei- 
nes Polyesters A1 mit Hydroxylgruppen als funktionellen Gruppen, wobei der Polyester A1 
aus linearen, verzweigten oder cyclischen aliphatischen oder aromatischen zwei- Oder 
mehrfunktionellen Carbonsauren A11 und aliphatischen linearen oder verzweigten zwei- 
oder mehrfunktionellen Alkoholen A12 als Edukten aufgebaut ist, mit einem mehrfunktio- 
nellen Isocyanat A2, einer Verbindung A3 mit mindestens einer gegenQber Isocyanaten 



6 



AT 410 096 B 



reaktiven Hydroxy!-, Mercapto- Oder Amino-Gruppe und mindestens einer Sauregruppe 
die nicht oder nur in untergeordnetem Made mit Isocyanaten reagiert, sowie optional mit 
einem trocknenden oder bevorzugt nichttrocknenden Ol A4, eine wa&nge Losung Oder 
Dispersion eines Triazinharzes B, das pro einem MolekQI abgeleitet von einem Triazin 
5 zwischen 2 und 6 Gruppen ausgewahlt aus Methylen-Gruppen, Methylenather-Gmppen, 

Methylol-Gruppen und Alkoxymethyi-Gruppen aufweist, dadurch gekennzeichnet daR die 
Glastemperatur des Poiyester-Urethans A zwischen -70 und -20 °C betragt, und daft die 
Hydroxylzahl des Poiyester-Urethans A 10 bis 120 mg/g betragt 

2 WasserverdOnnbares Bindemittel fGr "Soft-Feel"-Lacke nach Anspruch 1 , dadurch gekenn- 
10 ' zeichnet dad das Polyester-Urethan A eine Saurezahl von 10 bis 60 mg/g aufweist 

3 WasserverdOnnbares Bindemittel fQr "Soft-Feel"-Lacke nach Anspruch 1 . dadurch gekenn- 
zeichnet, dad als Komponente A11 Dicarbonsauren mit 4 bis 40 Kohlenstoffatomen einge- 
setztwerden. , 

4 WasserverdOnnbares Bindemittel for "Soft-Fee! M -Lacke nach Anspruch 1 , dadurch gekenn- 
15 ' zeichnet. dad bis zu 10 % der Masse der Komponente A11 aus Carbonsauren mit drei 

oder mehr Carbonsauregruppen pro MolekOI besteht. 

5 WasserverdOnnbares Bindemittel fur "Soft-Feel"-Lacke nach Anspruch 1 , dadurch gekenn- 
zeichnet, daft der Polyester A1 in zwei Stufen hergestellt wird, und daft in der ersten Stufe 
die gesamte Menge der Carbonsaurekomponente A11 mit einem Teil A121 der Kompo- 

20 nente A12 umgesetzt wird, wobei die mittlere Funktionalitat der Komponente A121 zwi- 

schen 1,8 und 2,3 liegt 

6 WasserverdOnnbares Bindemittel fur "Soft-Feel M -Lacke nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daft in der zweiten Stufe der in der ersten Stufe hergestellte Polyester mit einem 
tri- oder mehrfunktionellen aiiphatischen Alkohol oder einem Gemisch aus mehreren ali- 

25 phatischen linearen oder verzweigten Alkoholen mit einer mittleren Funktionalitat von 2,2 

bis 4,5 umgesetzt wird. 

7 WasserverdOnnbares Bindemittel for "Soft-Feer-Lacke nach Anspruch 1 , dadurch gekenn- 
zeichnet daft die Isocyanate A2 ausgewahlt werden aus aiiphatischen linearen, verzweig- 
ten und cycylischen Diisocyanaten mit 2 bis 15 Kohlenstoffatomen in dem (cyclo)aliphati- 

30 schen Rest 

8 WasserverdOnnbares Bindemittel fOr "Soft-Feel"-Lacke nach Anspruch 1 , dadurch gekenn- 
zeichnet, dad als Verbindung A3 Dimethylolbuttersaure, Dimethylolpropionsaure oder Di- 
methylolessigsSure eingesetzt werden. 

9. WasserverdOnnbares Bindemittel for n Soft-Feel M -Lacke nach Anspruch 1 , dadurch gekenn- 
35 zeichnet, daft als Ole A4 LeinOI, Saflor&l oder Rizinus6l eingesetzt werden. 

10. WasserverdOnnbares Bindemittel fQr "Soft-FeeP-Lacke nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daft als Triazinharze B Melaminharze mit einem Verhaltnis der Summe der An- 
zahl der Methylen-, Methylenather-, und Alkoxymethyi-Gruppen zur Summe der Anzahl der 
N-Methylol-, Methylen-, Methylenather-, und Alkoxymethyi-Gruppen von 0,1 bis 0,95 ent- 

40 halten. 

11. "Soft-Feel'-Lack, enthaltend ein Bindemittel gemaft Anspruch 1. 

12. Verwendung von "Soft-Feel'-Lacken nach Anspruch 11 zur Beschichtung von Holz, Texti- 
lien, Leder, Metallen, Glas und Kunststoffen. 
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